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[#3 Elektronickou verzi tohoto navodu najdete na naich webovych strdnkdch www.vari.cz v karté tohoto produktu nebo v &asti Navody
k pouzivani. DoporuCujeme stahnout si jej do svého pocitaCe, telefonu nebo tabletu pro pfipad ztraty papirového navodu nebo v pfipadé,
Ze budete potfebovat vétsi zobrazeni obrazk{ pro lepsi pochopeni.

Viyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace, které nemaji vliv na funkci a bezpecnost stroje.
Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodu k pouzivani.
Tiskové chyby vyhrazeny.
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Firma:
Sidlo:
 (of

Misto prodeje:

Specifikace vyrobku

Nazev vyrobku:

Typ:
Identifikacni islo* No:

, s Misto pro nalepeni identifikacniho stitku!
Vyrobni cislo motoru:

Jiny zaznam: A o

Udaje o kupujicim

Firma / Jméno Pfijmeni:
Sidlo / Bydlisté:

IC / Datum narozeni:

Telefon:

Prodavajici prohlasuje, Ze zakoupené zboZzi bude po dobu zaruky zplsobilé pro pouziti ke sjednanému Gcelu a Ze si podrZi sjednané
vlastnosti, a nejsou-li siednany, vztahuje se zaruka na Gcel a vlastnosti obvyklé. Zaruka Cini 24 mésicl ode dne pfedani a prevzeti.

Zaruka zanika, tj. i narok na zarucni opravu (zdarma) zanika, jestlize:
a) vyrobek nebyl pouZivan a udrZzovan podle navodu k pouzivani nebo byl poskozen jakymkoli neodbornym zasahem uZivatele,
b) vyrobek byl pouzivan v jinych podminkach nebo k jinym Gcel@im, nez ke kterym je uréen,
c) byla néktera Cast vyrobku nahrazena neoriginaini soucasti nebo byla poskozena neodbornou manipulaci,
d) k poskozeni vyrobku nebo nadmérnému opotfebeni doslo z déivodu nedostatecné drzby,
e) vyrobek havaroval nebo byl poskozen vyssi moci,
f)  byla provedena zména na vyrobku bez souhlasu vyrobce,
g) vady byly zplisobeny neodbornym nebo nevhodnym skladovanim vyrobku,
h) vady vznikly pfirozenym a béznym provoznim opotfebenim vyrobku ¢i jeho ¢asti,

i) ve stanovené dobé nebyla provedena pfedepsana garancni prohlidka vyrobku (plati pouze pro vyrobky s prodlouzenou zarucni
dobou). U vybranych vyrobk(l s prodlouzenou zaru¢ni dobou musi byt provedeny garancni prohlidky dle podminek stanovenych
vyrobcem (www.vari.cz),

j)  vyrobek byl spojen nebo provozovan se zafizenim, které nebylo odsouhlaseno vyrobcem.

Reklamaci uplatiiuje kupujici u prodavajiciho. K reklamaci je nutno pripojit zarucni list nebo doklad o koupi zboZi, popis vady a predat
vyrobek.

Kupuijici poskytuje prodavajicimu souhlas se shromazd'ovanim, zpracovavanim, uchovavanim a vyuzitim jeho osobnich tdajti, zejména pro
UcCely evidence prodeje zbozi a reklamni vyuZiti dle zak. ¢. 101/2001Sb., o ochrané osobnich udajd.

Podpis, razitko a datum prodeje.

*  Chybéjici pole _ doplrite z vyrobniho stitku. Pokud je ke stroji dodan samolepici identifikacni stitek, nalepte ho na zarucni list.
\
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OBsaH / OssaH / ConTENs / TRESE
1 CZ Navod k pouzivani 6
2 CZ Obrdzky SK Obrazky EN Pictures PL Rysunki 24

ZAKLADNI INFORMACE

0 Vybaleni stroje a instruktaZ poZadujte u svého prodejce jako soucdst predprodejniho servisu!

4 ZaxLaone INForRMACIE

0 Vybalenie stroja a instruktaZ poZadujte u svojho predajca ako sucast’ predpredajného servisu!

Y] Basic inFormaTioN

0 As part of the pre-sale servicing ask your dealer to unwrap the machine and give you a brief training on how to use it!

INFORMACJE PODSTAWOWE

0 W ramach serwisu przedsprzedazowego popros sprzedawce o rozpakowanie urzadzenia i wstepny instruktaz obstugi
urzgdzenia.

F-590 :

KOHLER Command PRO CV224

242y 12gp] UOYVILiIUIPI Y] YOUS |m

sbuldonyyfuapr dylopypu vu 20sloy m
nyins oyauppyfipuapr aruadaypu aad o1sanN IE

Typ silnika

Identifikaéni &slo®

‘nyms oyrupvyifiyuapt wadappu oad oS m

Dodavatel (razitko) jier4
Dodavatel (razitko) 4

Supplier (stamp) @\

Dostawca (pieczatka) 48

o

Doporucujeme Vam vyhotovit si kopii této stranky s vypinénymi udaji o koupi stroje pro pfipad ztrdty nebo kradeZe
originalu navodu.

Odporticame Vam vyhotovit’ si kdpiu tejto stranky s vyplnenymi ddajmi o kipe stroja pre pripad straty alebo kradeZe
originalu navodu.

You are advised to make a copy of this page with filled in information about the machine’s purchase in case the original
manual is lost or stolen.

e @ Q

Zaleca sie wykonanie kopii niniejszej strony instrukcji zawierajgcej informacje o zakupie urzgdzenia na wypadek utraty lub
kradziezy oryginatu instrukcji obstugi.

Dopilrite Cislo z vyrobniho Stitku nebo nalepte identifikacni’ Stitek.

Doplrite Cislo z vyrobného stitku alebo nalepte identifikacny Stitok.

Fill in the plate number from the name plate or stick the identification label.
Wpisz numer z tabliczki znamionowej lub przyklej naklejke identyfikacyjng.

AWN=
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1 NAvoD K PouZivANi

OBsaAH

1.1.1 Zékladni upozornéni..
1.2 BEZPECNOSE....cveeueereereerrenneeeeneees
1.2.1 Bezpecnostni symboly v navodu.
1.2.2 Bezpecnostni piktogramy na stroji.
1.2.3 Bezpecnostni predpisy...............
1.2.4 Hodnoty hluku a vibraci.
1.3 Zakladni informace
1.3.1 Pouziti stroje.......
1.3.1.1 Technické udaje......
1.3.1.2 Informace o motoru...
1.3.2 Popis hlavnich ¢asti stroje.
1.3.3 Ovladaci prvky stroje .
1.3.3.1 VysSkové a stranové nastavovani r|d|tek. .
1.3.3.2 PACKa AKCEIEIAtOMU. euverveeurereereerieesassessesieestessesseesnesenseesnsneas 10
1.3.3.3 Packa spousténi pracovnino NASrOJE......uirverrerereerirererenssaneas 10
1.3.3.4 Packa pohonu Kol...........cceeeeereene
1.3.3.5 Packa provozni/parkovaci brzdy
1.3.3.6 Radici paka volby rychlostnich StUPRG........cceereereesiueesinneenens 11
1.4 Navod k pouzivani.
1.4.1 Startovani motoru..

LobbLbLLOL®PPNNN OO O

1.4.2 Roztoceni pracovniho nastrOJe .12
1.4.3 JiZdA SE SLIOJEM...cuveeueeuieeeriesieeieeeesteseeeeessesne st e nnesnesneesneeesnnas 12
1.4.4 ZaStaVeNT SETOJE. . ccueeueereereerrereassessesneeseeseessesseeeeseeseesneesnneeesnneas 12

1.4.5 Préce se strojem.
1.4.5.1 Zabér stroje......
1.4.5.2 Zména vysky strniste.. .
1.4.5.3 Volba rychlosti pro Spravné SECENI........cerreruereessesnesesseeesnnees 13

1.1 Uvop

Vazeny zakazniku a uzivateli!

spolehlivé po fadu let.

1.1.1 ZAKLADNi UPOZORNENI

a majetku uzivatele, jakoz i jinych osob.

0soba, ktera se strojem zachazi, anebo na ném provadi Gdrzbu.

jakoukoliv Upravou stroje bez souhlasu vyrobce.

zplsobeni skody na majetku.

1.2 BEezPeéNosT

bezpecnostni prvek. Vystavujete se tak riziku zranéni.

6  Adresa na vyrobce je uvedena na konci tohoto ndvodu na strané 23.

1.4.5.4 ZpQsob SeCeni POrOStl......ccveeueeeereeruerrereeieeseeseeseeseasieeeseeens 13
1.4.5.5 Mozné problémy pfi seceni.. .14
1.4.6 Pripojeni squy AV-650........ .14

1.5 Udrzba a servisni pokyny......
1.5.1 Doporucené naradi a pr|s|usenstV| .
1.5.2 Servisni intervaly.......cccceevueenee. .16
1.5.3 Mazani stroje.......ccoevernen

1.5.3.1 Vyména oleje v Motoru..........ceue.n.
1.5.3.2 Kontrola olejové naplné prevodovky.. .
1.5.3.3 Mazaci MiSta.......ecevereverrveeseesieenns .16

1.5.3.4 Pneumatiky ............................. 17
1.5.4 Ostfeni, vyme&na pracovniho NAStroje......uuuvrusesinrirersnininininisinns 17
1.5.5 REMENOVE PIEVOY.......vrrereerseereresseresesssssssesessesssasssssssssseseseseses 18

1.5.5.1 Vyména kIinovych Femenli........ccccoeereeiieesieeeiueeessseeeessnnneeens 18
1.5.5.2 Kontrola funkce femenovych prevoda........cccoeeeereereerieeeseenns 18
1.5.5.3 Sefizeni napinaci kladky pojezdu KOl........cceeveruereeivessiuneesnenns 18
1.5.5.4 Sefizeni rozvadéce bOWdEeNT........ccovererverreieresineesieesieesiennens 19

1.5.5.5 Sefizeni napinaci kladky pohonu pracovniho nastroje...

1.5.5.6 Automaticka brzda pracovniho nastroje................... .

1.5.5.7 Kontrola funkce a sefizeni brzdy KOl........ccccuvevveeivessessieesiinnnes 19
1.6 Problémy @ JEjJiCh FESeNI....cierverrerrieirieiiesreses e sre s sreesnee e 20
1.7 Sestaveni stroje .
1.8 Transport stroje -
1.9 SKIGAOVANI...euveiureeiteeseeeiresiseesseesseesseesseesseessessnsessesssneesesnsnnesessnnnns

1.10 Myti @ CISEENT SErOJE. . veurerreeueeeereeriesueeeeseeseesieseessesneeseseeseessesneeesn 22
1.11 Likvidace oball a stroje po skonceni Zivotnosti.. .22
1.12 Pokyny k objednavani nahradnich dil@........... .22

1.13 Adresa vyrobce... .
1.14 ODbrazova PrION@......cueeueruerieersessesereeseesseseeeeseesnesneesneessneessnneesnes 23

Dékujeme Vam za dlvéru, kterou jste nam prokazal koupi naseho vyrobku. Stal jste se majitelem stroje z obsahlé nabidky strojl
a naradi systému zahradni, farmarské, malé zemédélské a komunalni techniky vyrabéné firmou VARI, a.s. v Ceské republice.

Muléovat F-590 [T e] je zastupce nové generace strojli, navazujici na dlouholetou tradici muléovali a vyZinadl kfovin.
Nové technické prvky, pouZité na tomto stroji, zvySuji uzZivatelsky komfort. VARI, a.s. jako prvni vyrobce malé zemédélské a zahradni
techniky na svété pouzilo v mechanické prevodovce automatickou uzavérku diferenciélu
stroje v rliznych podminkach, pfedevsim ve svazich nebo na povrchu se zhorSenou adhezi. Vice o systému
www.vari.cz/rady-a-navody/technologie/ nebo na karté produktu.

Proctéte si, prosim, dfkladné tento navod k pouZivani. Pokud se budete Fidit pokyny zde uvedenymi, bude Vam nas vyrobek slouzit

se dozvite na strankach

0 V ndvodu uvadéné strany stroje leva a prava jsou vZdy z pohledu obsluhy, stojici za fiditky stroje.
UZivatel je povinen seznamit se s timto navodem k pouzivani a dbat vSech pokynll pro obsluhu stroje, aby nedoslo k ohrozeni zdravi

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu nepopisuji veSkeré moznosti, podminky a situace, které se mohou v praxi vyskytovat.
Bezpecnostni faktory, jako je zdravy rozum, opatrnost a peclivost, nejsou soucasti tohoto navodu, ale predpoklada se, Ze je ma kazda

S timto strojem smi pracovat pouze osoby dusevné a fyzicky zdravé. Pfi profesionalnim pouZziti tohoto stroje je majitel stroje povinen
zajistit obsluze, ktera bude stroj pouzivat, Skoleni o bezpecnosti prace a provést instruktaz k ovladani tohoto stroje a vést o téchto Skolenich
zaznamy. Musi téz provést tzv. kategorizaci praci dle prislusné narodni legislativy.

Jestlize Vam budou nékteré informace v navodu nesrozumitelné, obrat'te se na svého prodejce> nebo pfimo na vyrobce stroje®.

Navody k pouzivani, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucasti stroje. Musi byt neustéle k dispozici, ulozeny na dostupném
misté, kde nehrozi jejich zniCeni. PFi prodeji stroje dalSi osobé musi byt navody k pouzivani pfedany novému majiteli. Vyrobce nenese
odpovédnost za vznikla rizika, nebezpedi, havarie a zranéni vznikla provozem stroje, pokud nejsou splnény vyse uvedené podminky.

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené neopravnénym pouzitim, nespravnou obsluhou stroje a za Skody zplisobené

Pfi praci je zejména nutné fidit se bezpeCnostnimi predpisy, abyste se vyvarovali nebezpeli zranéni vlastni osoby, osob v okoli nebo

Jesté jedno prani: berte ohled na své okoli a secte jen ve vSedni dny mezi 7.00 a 12.00 a mezi 14.00 a 19.00. Mistné pak mohou platit
dalsi vyhlasky, tykajici se poledniho klidu nebo seceni o svatcich a vikendech.

Stroj je navrzen tak, aby co nejvice chranil obsluhu pred odletujicimi ¢astmi seCeného porostu. Neodstranujte zadny pasivni ani aktivni

5  Adresu prodejce si doplrite do tabulky na zacatku tohoto navodu (pokud neni od prodejce jiZ vypinéna).

, kterd je nezbitné pro perfektni fungovani

Revize 08/2024
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1.2.1 BEzZPECNOSTNi SYMBOLY V NAVODU
Bezpecnostni pokyny jsou v ndvodu k pouzivani oznaceny timto vystraznym bezpecnostnim symbolem:

0 Pokud uvidite v névodu tento symbol, peclivé si prectéte nasledujici sdéleni!

tento symbol, bud’te ostraziti k moznosti Urazu vlastni osoby nebo jinych osob a peclivé proctéte

g Tento mezinarodni bezpecnostni symbol indikuje diileZita sdéleni, jeZ se tykaji bezpecnosti. KdyZ uvidite
nasledujici sdéleni.

Tabulka 1: Symboly

1.2.2 BEzPEENOSTNi PIKTOGRAMY NA STROJI

A UzZivatel je povinen udrZovat piktogramy na stroji v Citelném stavu a v pripadé jejich poskozeni zajistit jejich
vyménu.
Umisténi: Cislo: Popis:

Pred pouZzitim stroje prostuduj navod k pouzivani.

Pfi Udrzbé stroje odpoj vodic od svicky zapalovani.

Zakaz sahat rukou nebo Slapat nohou do pracovniho prostoru Zaciho noze — nebezpedi
pofezani.

Sdruzena samolepka na zadnim

cele desky motoru Obr. 5 a zvirata - dodrZet bezpeCnou vzdalenost od stroje.

Dodrzuj pii praci maximalni dovolenou bezpecnou svahovou dostupnost stroje.

Pfi praci pouzivejte ochranu odi a sluchu.

1]
2]
3]
4] Nebezpeci zasahu odletujicimi Ulomky, odiezky, vymrsténymi predméty atp. Ostatni osoby
5|
6]

Zakazany prostor pro ostatni osoby a zvifata. Minimalni bezpecna vzdalenost od stroje 50 m.

Samostatna samolepka na

prednim krytu Obr. 9 - Sipka sméru otaceni nastroje — vpravo (po sméru hodinovych rucicek)

Samolepka na horni ovladaci
pacce na pravé rukojeti Obr. 6

= pracovni nastroj se netoCi
= zmacknuti bezpecnostni pojistky
1 = pracovni nastroj se toci

Samolepka na horni ovladaci ZHaD inani pojezdu stroje:

pacce na levé rukojeti Obr. 7 - str0]. ?to]l
= stroj jede

ZHapl'na'nl’ pohonu pracovniho nastroje:

Samolepka na dolni ovlddaci

pacce na levé rukojeti Obr. 8 - Parkovaci a provozni brzda.

Tabulka 2: Bezpecnostni piktogramy

1.2.3 BEzPEENOSTNi PREDPISY

A Obsluha stroje musi byt starsi 18 let. Je povinna seznamit se s navody k pouZzivani stroje a mit povédomi o obecnych zasadach
bezpecnosti prace.

Pfi praci pouZivejte pracovni pomiicky schvalené die €SN EN 166 nebo €SN EN 1731 (pfiléhavy odév, pevnou obuv, pracovni
rukavice a ochranné bryle). DodrZujte bezpecny odstup od stroje dany rukojeti

Pfi praci se strojem se musi vSechny ostatni osoby (zvlasté pak déti) a zvifata nachazet mimo pracovni prostor stroje. Obsluha
mdZe pokracovat v praci aZ po jejich vykazani do bezpecné? vzdalenosti.

Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte, zda néktera Cast (zvIasté pak pracovni Ustroji nebo jeho krytovani) neni poskozena nebo
uvolnéna. Zjisténé zavady musi byt ihned odstranény. PFi opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte dotazeni Sroubll upeviiujicich pracovni nastroj.

Zakaz pouzivani stroje v uzavienych prostorach! Vyfukové plyny obsahuji jedovaté latky, které mohou zapfiCinit ztratu védomi
a smrt.

Pfi plnéni nadrzi palivem nekufte, nepouZivejte otevieny ohen, nedopliiujte palivo v uzavienych nevétranych prostorach —
nebezpedi vybuchu benzinovych par.

> bbb b P

Dbejte na to, aby pii doplfiovani paliva nedoslo k jeho Uniku a k potfisnéni ¢asti motoru. V opacném pripadé osuste potfisnéné
Casti, ¢i vyckejte na odpareni benzinu.

7 Normy CSN EN 12733 resp. EN 12733 upravuji vymezeni vnéjsi bezpecnostni oblasti A okolo pracovni oblasti B. Pfitom je nutno pomoci vhodnych zékazovych znacek zabrénit
vstupu do této oblasti. Vzdalenost mezi jednotlivymi stranami oblasti A a B nesmi byt mensi neZ 50 m. Jakmile do této nebezpecné oblasti stroje vstoupi osoba nebo zvife, musi

obsluha okamZité uvolnit packu pohonu se¢ného zarizeni a s dalsi praci vyckat tak dlouho, dokud nebude oblast opét voina.

Revize 08/2024
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Po vypnuti motoru z{istane tlumi¢ vyfuku motoru horky. Dbejte zvysené opatrnosti pfi manipulaci se strojem.

Nez budete provadét jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje, vypnéte vZdy motor a vyckejte, aZ se pracovni nastroj zastavi! Pred
opusténim stroje vZdy vypnéte motor!

Nikdy nenechévejte motor dlouhodobé v chodu v maximalnich otac¢kach nebo na volnobéh pfi vypnuté spojce ndhonu pracovniho
nastroje a spojce pohonu pojezdovych kol! Mohou se poskodit soucasti pohonu stroje (klinovy femen, femenice, kladka spojky
atd.)!

Stroj je vybaven rotujicim pracovnim nastrojem. Maximalni obvodova rychlost je 68,2 m.s™. Dbejte proto, aby se ostatni osoby
pohybovaly pfi praci tohoto stroje v bezpecné vzdalenosti (moznost odletu seeného porostu nebo vymrsténych pevnych
predmét()!

Seceny porost musi byt pred pouzitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty, volné stavebni zbytky atp.), které by
mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistim.

Nepouzivejte stroj na vihkém povrchu. VZdy se musite pohybovat na bezpecném terénu. Pracujte pfi chlzi, nikdy ne v béhu.
Bud'te opatrni zejména na svazich pfi zméné sméru. Nepracujte na silné se svazujicich svazich. PFi eventualnim padu stroj nedrzte,
ale pustte jej.

NeZ zacnete se strojem couvat, ovéfte si, zda je za Vami dostatecné velky volny prostor bez pevnych prekazek. Zkontrolujte, zda
na povrchu nejsou nerovnosti nebo predméty, které by mohly zpGsobit Vas pad.

Provozni brzda slouzi pouze ke kratkodobému sniZeni rychlosti pojezdu stroje napf. pii sjizdéni prudsich svahd. POZOR - po
uvolnéni ovladaci packy se stroj opét rozjede plivodné nastavenou rychlosti!

Stroj s pripojenou sulkou nikdy nepouZivejte na svazich!

B> > P> P P Pb

Informace pro provozovatele stroje, ktera vychazi z pozadavku smérnice 2002/44/ES - expozice zaméstnancl vibracemi:

=% S ohledem na hodnotu hladiny akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy je nutné pfi praci pouzivat osobni
ochranné prostiedky proti hluku ucinné pro uvedenou hlukovou hladinu.

= S ohledem na hodnotu vibraci prenasenych ruce-paze obsluhy je nutné pfi praci s timto typem stroje upravit pracovni
postupy volbou vhodnych technologickych prestavek za ucelem snizeni expozice vibraci.

Je zakazano odstranovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze strojQ.
Bezpecna svahova dostupnost stroje je 10°.

Veskeré opravy, sefizovani, mazani a Cisténi stroje provadéjte za klidu stroje pfi odpojeném kabelu zapalovaci svicky.

A
A
A
A

1.2.4 HoODNOTY HLUKU A VIBRACI

Pfi praci s mazivy a pfi myti stroje dodrzujte zakladni pravidla hygieny, dodrZujte predpisy a zakony o ochrané Zivotniho prostiedi.

Hodnota Nejistota
Lpaeqr = 83,8 [dB] Koa = 4,2 [dB]
Prmérna hladina akustického vykonu® A Lwa = 96,1 [dB] Kwa = 3,75 [dB]
an = 13,15 [m.s?] K.= 5,26 [m.s?]

Pr@mérna hladina akustického tlaku® A

Pr@mérna souhrnna hodnota zrychleni vibracio - ruce

Tabulka 3: Hodnoty hluku a vibraci

1.3 ZAKLADNi INFORMACE

1.3.1 PouziTi STROJE

MulCovac Il (es{e=1 A 4i{e]d je navrzen a vyroben dle nejnoveéjsich poznatk{ v oboru malé zemédélské techniky.

Je urgen vyhradné pro likvidaci stébelnatych travnich porostd v dob& vegeta¢niho klidu do maximalni vysky 80 em na udrZovanychil
i neudrzovanych plochach, a naletovych dfevin12 v lese a na louce o maximalnim prméru 1,5 cm. Na secenych plochach nesmi byt v
porostu pevné predmeéty a vétsi terénni nerovnosti.

Tento stroj neni uréen pro seceni travniké parkovou Upravou.

A Pouziti k jinému nez uré¢enému ucelu je proto nutné povazovat za pouziti k neurcenému ucelu!

Stroj mlize pracovat ve vSech naklonénych polohach stanovenych vyrobcem motoru v tom pfipadé, je-li obsluha schopna stroj bezpecné
vést.

A Je zakazano odstranovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze strojti.

Ochranna zafizeni odpovidaji pozadavk@im normy €SN EN 12733 resp. EN 12733. Tyto normy v prvni fadé zohlediiuji bezpeénost
obsluhy, ktera pfi normainim pojizdéni nemdze byt zasaZzena kameny nebo jinymi pfedméty vymrsténymi otoénym systémem stroje. Proto
se obsluha vzdy musi nachazet v normalni poloze fizeni, tzn. za strojem, a obéma rukama pevné drzet rukojeti.

8  Méfeno podle CSN EN ISO 11201, CSN EN 12733 priloha B.

9 Méreno podle CSN EN ISO 3744, CSN EN 12733 priloha B.

10 Méreno podle CSN EN ISO 20643, CSN EN 12733 priloha C.

11 Maximalni vyska Cerstvé narostié travy je omezena na 50 cm. Porost na plose je minimalné 1x rocné posecen!

12 Mulcovac neni urcen k seceni souvislého dfevnatého podrostu silnéjsiho jak 1,5 cm! NedodrZenim této zasady poskozujete stroj!
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1.3.1.1 TECHNICKE UDAJE

Popis Jednotka Hodnota

Délka x Sitka x vydkal3 mm 1957 x 675 x 1156

Hmotnost kg 80

Maximalni Site zabéru stroje cm 60

Vyska seceni (strnisté) cm 45-9

Bezpecna svahova dostupnost Z 10°

Otacky pracovniho nastrojel4 min™* 2285

Obvodova rychlost noz{ m.s* 68,2

Pojezdova rychlost El A F1 1/ K km.h! 1,5-F22-El26-E137/IQ 21
Plogny vykon stroje’s m2.h* 871 - 1277 — 1519 - 2111 / R: neuvadi se
Olej v prevodovce / specifikace | (litr) / SAE / API 0,5 / mineralni prevodovy olej 85W-90 / GL-5

Tabulka 4: Technické informace

1.3.1.2 INFORMACE O MOTORU

0 Dalsi zde neuvedené informace o motoru si miZete vyhledat na internetovych strankéch vyrobce motoru 18,

Popis Jednotka Hodnota

Motor - KOHLER Command PRO CV224
Maximalni (nastavené) otacky motoru min™ 3200 + 100

Maximalni naklon motoru (trvale) V4 25°

Maximalni naklon motoru (kratkodob&17) Z 30°

Objem palivové nadrze I (litr) 1,4

Palivo benzin (bezolovnaty)1® okt.¢. 91-95

Olejovéa naplii motoru | (litr) 0,7

Jakost oleje SAE / API 10W-30/SJ

Tabulka 5: Technické informace o motoru

1.3.2 PoPIS HLAVNiICH EASTi STROJE

Bl Kryt prac. nastroje Id Kloub nastaveni fiditek EX] Pécka akceleratoru EX) Olejova mérka
Bl zéstérka predni IAl Kidlovy $roub nastaveni vysky Fiditek ¥ Péka fazeni rychlosti EX) Rukojet startéru
El Pracovni nastroj IE} «idlova matice nastaveni do strany E Levé koo B2} zavés pro sulku
Bl vodici kluznice EX] Packa spojky pohonu pracovniho nastroje | [T Pravé kolo

El ochranny ram Packa spojky pojezdu kol Vitko nadrze

Bl Drzék fiditek E¥] Packa provozni a parkovaci brzdy EX) Vzduchovy filtr

Tabulka 6: Legenda k Obr. 1
1.3.3 OVLADACI PRVKY STROJE

1.3.3.1 VYSKOVE A STRANOVE NASTAVOVANI RIDITEK
e Kloub fiditek umoziiuje vyskové 0br. 2, stranové nastaveni Obr. 2[[d a preklopeni do prepravni polohy Obr. 2.

z

VYSKOVE NASTAVENI RIDITEK obr. 2|:

A Vypnéte vzdy motor, nez budete nastavovat jakoukoliv polohu Fiditek! Hrozi ztrata kontroly nad strojem!
e Pro volbu pohodiného uchopeni Fiditek.
e 0br. 2J[)] Povolte a Uplné vysroubuijte plastovy kiidlovy $roub JE] vpravo na kloubu fiditek.
e Nastavte vysku madla na zemi tak, aby se Vam fiditka pohodiné drzela.
e Viozte plastovy kfidlovy &roub do jednoho ze tfi otvord v patkach kloubu madla - 0br. 2|8] a pevné jej utahnéte.

13 Riditka v prostredni poloze nastaveni vysky rukojeti, oviddaci packy v poloze vypnuto.

14 Skutecné otacky pracovniho ndstroje bez zatizeni a ztrat v Femenovém prevodu.

15  Plosny vykon stroje zavisi na druhu seeného porostu, uvedené hodnoty jsou pouze teoretické, pro vypocet je pouZito maximalni Sitky zabéru stroje.
16 Vice informaci o motoru véetné Cisel nahradnich dilid naleznete na https://engines.kohlerenergy.com/.

17 Krdtkodobé - do jedné minuty.

18 Vzhledem ke stale se zvysujicimu podilu BIO-sloZek v palivu pouZivejte stabilizétor paliva.
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STRANOVE NASTAVENI RIDITEK obr. 2[9:
e Pro vedeni stroje na svazich nebo ve stisnénych prostorach (u plotd, zdi, okolo strom( atp.).

A Vypnéte vzdy motor, nez budete nastavovat jakoukoliv polohu Fiditek! Hrozi ztrata kontroly nad jizdou stroje!

0 PFi vedeni stroje ve svahu a jizdé po vrstevnici jdéte vZdy o néco niZe neZ jede stroj.
o 0br. 2[[Y Povolte plastovou kfidlovou matici ] na kloubu nahote asi o 5 otacek.
e Lehce nadzvednéte Fiditka za madla smérem nahoru, aby jimi Slo otoCit do strany.

e Po zapadnuti ¢epu do jedné z drézek v patce fiditek - Obr. 2 H - pevné utdhnéte plastovou kfidlovou matici, podlozky pod matici
nesmi byt volné.

PARKOVACI A PREPRAVNI POLOHA RiDiTEK oObr. 2[lHl:

e Pro prepravu nebo skladovani stroje.

o 0br. 2[[Y Povolte a GpIné vysroubuite plastovy k¥idlovy $roub [ vpravo na kloubu Fiditek.

e Preklopte fiditka pres motor, pficka na fiditkach by méla byt asi 2cm vysoko nad krytem motoru.

A Béhem preklapéni Fiditek kontrolujte bowdeny, zda nedoslo k jejich zachyceni o pevnou cast stroje nebo k jejich
napnuti. MiiZe dojit k poskozeni bowdentl.

e Viozte plastovy k¥idlovy &roub [ dle 0br. 2@ do otvoru [ vpiedu v patkéch kloubu madla a pevné jej utdhnéte.

1.3.3.2 PAEKA AKCELERATORU

o Polohy packy akceleratoru (] sTOP, 1 MIN, [E] MAX a [} SYTIC) jsou popsany na Obr. 3. Viechny &tyfi popisované hlavni polohy
jsou aretovany pomoci jednoduchého systému prolis-vystupek v télese packy.

1.3.3.3 PACKA SPOUSTENI PRACOVNIHO NASTROJE
e Pro zapnuti spojky pohonu pracovniho nastroje slouzi packa spojky na pravé rukojeti — Obr. 4[[Y. Packa X je vybavena &ervenou

bezpetnostni pojistkou [BY proti nechténému a neotekavanému spusténi pohonu.

SEPNUTI SPOJKY POHONU PRACOVNIHO NASTROJE:

A Packa musi byt vZdy zcela pritlacena az k rukojeti, jinak dochazi k prokluzu femene.

A Je zakazano odstranovat nahromadény zpracovavany material, ktery brani roztoceni pracovniho nastroje,
opakovanym spousténim spojky pohonu pracovniho nastroje. Nejprve uvolnéte prostor pracovniho nastroje a az
pak pokracujte v praci.

A Vzdy, kdyz zacne spojka prokluzovat, uvolnéte co nejrychleji packu ovladani spojky.
0 Rozbéh pracovniho ndstroje je provézen Castecnym prokluzem klinového femene a s tim souvisejicimi prdvodnimi jevy
(drnceni, piskani). Po zabéhnuti Ffemene tento jev vétsinou zmizi.
Polozte konec dlané pravé ruky na hranu oviadaci packy [l na obr. 4I[Y, prsty lezi na funkéni ploge packy a sméfuji doprava.
Palcem zméacknéte Eervené tlatitko bezpednostni pojistky [EY.

Tlakem dlané zacnéte sklapét packu [ smérem k madiu.
Pritlacenim packy [l aZ k madiu zapnete spojku.

VYPNUTI SPOIKY POHONU PRACOVNIHO NASTROJE :

A Nedrzte ani nebrzdéte packu pfi jejim pohybu zpét do vychozi polohy. Packu pust'te vZdy rychle, aby nedochazelo
k prokluzu automatické brzdy pracovniho nastroje.

e Uvolnéte ovladaci packu [l na 0br. 4[[Y, packa se vréti samovolné do vychozi polohy, kde ji ¢ervené tlacitko bezpenostni pojistky [EI
zaaretuje. Automaticka brzda zastavi pracovni nastroj.

0 Doba zastaveni zavisi na mife opotrebeni brzdy.
1.3.3.4 PACKA POHONU KOL

Pro zapnuti pojezdu slou?i packa spojky pojezdu, umisténa nahote na levé rukojeti — Obr. 4|Z1.
ROZJEZD STROJE:

A Pied zahajenim couvani, zvlasté pak pfi vedeni stroje pésky jdouci obsluhou, si ovéite, zda je za Vami dostatecny
manipulacni prostor a povrch je bez nebezpecnych nerovnosti, majicich vliv na Vasi stabilitu.

e Packu primacknéte plynule aZ k rukojeti, stroj se ihned rozjede vpred nebo vzad podle toho, jaky rychlostni stupen je zafazen.
e Soucasné se zmacknutim packy a s rozjezdem stroje prizplsobte rychlost chlize rychlosti a sméru pohybu stroje!
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ZASTAVENI STROJE:
e Uvolnéte horni packu Obr. 4] na levé rukojeti, stroj se zastavi.

A Pozor, souprava nosice se sulkou ma vyssi celkovou hmotnost. PFi zastavovani stroje se sulkou vzdy seslapnéte
nozni provozni brzdu.

1.3.3.5 PAEKA PROVOZNI/PARKOVACI BRZDY

e Provozni/parkovaci brzda se ovlada packou [ dole na levé rukojeti — obr. 4[9.
e Provozni brzda slouZi ke kratkodobému sniZeni rychlosti pojezdu stroje na svazitych terénech.

PRIBRZDENi PROVOZNi BRZDOU:
e Packu primacknéte k rukojeti, pokud chcete pribrzdit stroj napf. pfi pohybu ze svahu.

0 Méjte na paméti, Ze pohon kol neni pfi seCeni vétsinou odpojen od motoru a brzda tak neumoZni Upiné zastaveni stroje.
To Ize pouze za predpokladu soucasného vypnuti pojezdu (viz 1.3.3.4 Packa pohonu kol)
PARKOVACI BRZDA:

e Parkovaci brzda slouzi pro zajisténi stroje proti samovolnému pohybu pfi odstaveni stroje, napf. na svazich.

0 Parkovaci brzdu midZete vyuZit pfi prepravé stroje jako dopliikovyA® prostedek pro zabrdnéni pohybu stroje v nékladovém
prostoru.

e Uvolnéte packu pohonu kol [l na obr. 4]\, aby se stroj zastavil.
o Zméacknéte packu [ na obr. 4, a7 k rukojeti. Pohybem ukazovécku levé ruky packu zaaretujte pomoci éervené zépadky [El.
Packu [ uvolnéte, stroj je zabrzdén.
ODBRZDENI PARKOVACI BRZDY:

o zmacknéte packu [l na obr. 4[8] (piné k rukojeti, areta¢ni pojistka Y samovolné vyskod.
e Uvolnéte packu.

1.3.3.6 RADICi PAKA VOLBY RYCHLOSTNICH STUPNU
A Razeni véech rychlostnich stupiii provadéjte pouze pfi vypnuté spojce pojezdu, nikdy za jizdy!

A Nez zacnete se strojem couvat, ovéite si, zda je za Vami dostatecné velky volny prostor bez pevnych prekazek.
Zkontrolujte, zda na povrchu nejsou nerovnosti nebo predméty, které by mohly zptisobit Vas pad.

e Pojezdové rychlosti se voli Fadici pakou v zadni ¢asti stroje, umisténou mezi trubkami drzéku fiditek — Obr. 4|3].
e Zvolena rychlost je indikovana Sipkou na fadici pace, ktera ukazuje na Cislo rychlosti na krytu prevodovky.
o Rychlostni stupné [ B [E] ] jsou seFazeny za sebou, neutral I}l je umistén mezi prvnim rychlostnim stupném [E a zpateckou IEY.

1.4 NAvoD K POUZIVANI
A Pred kazdym pouZitim stroje zkontrolujte dotaZeni Sroubii upeviujicich pracovni nastroj.

6 Prectéte si nejprve diikladné ndvod?® k pouZivani motoru! Predejdete tak k jeho pripadnému poskozeni.

1.4.1 STARTOVANI MOTORU

A Prekontrolujte stav oleje v motoru, pfipadné napliite motor predepsanym druhem a mnoZstvim oleje. Naplite
nadrz predepsanym mnozstvim a typem paliva.

A P¥i startovani motoru musi byt obé ovladaci packy obr. 4|[)l a 0br. 4] v poloze vypnuto (nesmi byt pfimaéknuté
k rukojetim)!
0 Nezapomerite otevrit privod paliva.
1) Presurite packu akceleratoru dle Obr. 3 do polohy |E] SYTIC.
0 Start jiZ zahr4tého motoru provédéijte s packou akcelerdtoru v poloze E] MAX.
2) Nastartujte motor2?,

3) Nechte novy nebo studeny motor béZet cca 15 sekund na syti¢ (packa akceleratoru v poloze ] SYTIC), potom presuite packu
akceleratoru do polohy |E¥MAX.

4) Pokud je motor studeny, nechte jej asi 1 minutu zahfrat v maximalnich otackach.

A Nevzdalujte se od stroje!

19 Zablokovani provozni brzdy nenahrazuje nikdy jiné fixacni prostredky (napr. vazaci popruhy, lana, provazy atp.).
20 Origindl manudl a Cesky preklad je soucasti stroje.
21 Pokyny na startovani motoru jsou podrobné popsany v navodu k pouZivani motoru.
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1.4.2 RO0zTOEENi PRACOVNIHO NASTROJE

A Provéite, Ze se vSechny ostatni osoby (zvlasté pak déti) a zvifata nachazi mimo pracovni prostor stroje. Obsluha
miize pokracovat v praci aZ po jejich vykazani do bezpeéné vzdalenosti.
1)  Uchopte levou rukou levou rukojet’ Fiditek.
2) obr. 4\ - Polozte konec dlané pravé ruky na hranu oviadaci packy [, prsty lezi na funkéni plode packy a sméfuji doprava.
3) Palcem zméacknéte &ervené tladitko bezpetnostni pojistky [El.
4)  Tlakem dlané za¢néte pomalu sklapét packu [l smérem k madilu.

0 Packu pomalu mackejte zhruba do dvou tretin zadvihu, aby se pracovni nastroj stacil roztocit a motor nezhasinal.
5) Po roztoceni pracovniho nastroje packu primacknéte Uplné k rukojeti a pevné drzte.
A Pokud se pracovni nastroj nerozebéhne, preruste ihned spinani spojky. PFi€éiny mohou byt (s vyloucenim
mechanickych zavad):
= Poseceny material je nahromadény v pracovnim prostoru noze.

= Na unaseC noze jsou namotand dlouhd pevna vldkna porostu (plevele typu svlacec atp.) nebo néjaky cizorody prvek
(provaz atp.).

= Nastaveni vysky seceni je pfilis nizko a nliZ se dotyka pfimo zemé (typicky krtince nebo velké nerovnosti terénu).
= Pfi odstrariovani naletovych drevin se nliz opira o zbytky porostu.

0 U nového nebo studeného motoru midZe dojit pri prvnich nékolika spusténich pohonu pracovniho nastroje ke zhasnuti

motoru. Po zahrati motoru tento jev zmizi. Pokud nelze spustit pohon pracovniho nastroje ani po zahrati motoru,
zkontrolujte, zda nedoslo k nékteré ze zavad dle Tabulky 11.

0 Rozbéh Zaciho disku je provazen castecnym prokluzem klinového femene a s tim souvisejicimi privodnimi jevy (drncent,
piskani). Po zabéhnuti fFemene tento jev vétsinou zmizi,

1.4.3 JizDA SE STROJEM
A Razeni véech rychlostnich stupiiti provadéjte pouze za klidu stroje a p¥i vypnuté spojce pojezdu, nikdy za jizdy.
A NeZ zacnete se strojem couvat, ovéite si, zda je za Vami dostatecné velky volny prostor bez pevnych piekaZek.
Zkontrolujte, zda na povrchu nejsou nerovnosti nebo predméty, které by mohly zplisobit Vas pad.
1) obr. 4] - zatad'te néktery z prevodovych stupfiti pomoci Fadici paky.
2) 0br. 4|7 - Patku na levé rukojeti primacknéte a? k rukojeti. Stroj se ihned rozjede vpred. Souasné se zméacknutim packy a s
rozjezdem stroje prizpdsobte rychlost a smér chlize rychlosti stroje.

0 VZdy packu spojky domdcknéte aZ k rukojeti riditek. Pfi nedomacknuté pacce dochazi k poskozovani klinového femenu.

1.4.4 ZASTAVENiI STROJE

A NeZ budete provadét jakoukoliv cinnost v blizkém okoli stroje, vypnéte vZdy motor a vyckejte, aZz se pracovni
nastroje zastavi! Pfed opusténim stroje vZdy motor vypnéte!

0 Nikdy nenechavejte motor dlouhodobé v chodu v maximalnich otackach nebo na volnobéh pri vypnuté spojce pohonu
pracovniho nastroje a spojce pohonu kol! Mohou se poskodit soucdsti pohonu stroje (klinovy rfemen, femenice, kladka
spojky atd.)!

e Pokud chcete zastavit pojezd stroje, pustte horni packu na levé rukojeti - Obr. 4|E].

A Pro uplné zastaveni stroje, napfiklad ve svahu, pouzijte dodatecné provozni/parkovaci brzdu!
e Stroj se zastavi, ale pracovni nastroj se toci dal.

e Pohon pracovniho néstroje se vypne po uvolnéni horni packy na pravé rukojeti - Obr. 4 [fY. Automatickd brzda zastavi pracovni
nastroje.

o Patku akceleratoru Obr. 3 piesufite do polohy [ IXEIN] nebo Fll KL%

1.4.5 PRACE SE STROJEM

1.4.5.1 ZABER STROJE

0 VZdy je nutné prizpdsobit Sifi zabéru seCeni a pojezdovou rychlost typu porostu dle aktudlnich mistnich podminexk.

Maximalni Sifi zabéru ( Tabulka 4), danou konstrukci krytu pracovniho prostoru, nedoporucujeme vyuzivat. Obsluha nedokdze stroj vést
v terénu dostatecné rovné a presné, aby doslo ke zlikvidovani porostu v celé Sifi zabéru. Doporucujeme stroj vést ¢astecné (cca 5-10 cm od
kraje krytu pracovniho prostoru) v poseeném porostu (znazornéno na Obr. 10).

0 DodrZovéanim této zdsady se vyvarujete vzniku nedosecenych pruhi na udrZované plose.
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1.4.5.2 ZMENA VYSKY STRNISTE

A Nez budete provadét jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje, vypinejte vzdy motor a vyckejte, az se pracovni
nastroj zastavi! Pfed opusténim stroje vZdy motor vypnéte!
Pokud likvidujete porost Fidsi, nizsi, pfipadné dokonale proschly, miZzete sniZit vySku strnisté az na 4,5 cm. Docilite tak kvalitnéjsiho
rozdrceni likvidovaného porostu. Zména vysky se jednodude provede po demontazi koliku s pojistnym krouzkem [EX} a premisténim
libovolného mnozstvi podlozek [EXY (viz obr. 26 EXA).

0 Premistovani podloZek umozriuje plynule ménit vysku strnisté.

1.4.5.3 VoLBA RYCHLOSTi PRO SPRAVNE SEGENI

A Zménu pojezdové rychlosti nebo Fazeni zpétného chodu provadéjte pouze za klidu stroje a pfi vypnuté spojce

pojezdu!

U mulcovacli plati pravidlo, Ze Cim je porost hustSi nebo vy3si, tim vice je pro dokonalé useknuti a rozméInéni porostu nutné snizit
pojezdovou rychlost, i kdyZ je to na Ukor plosného vykonu. Setfi se tim pohonné hmoty a snizuje se opotiebeni vSech soucasti pohonu
stroje. Proto pouzivejte spiSe nizSi rychlostni stupné. Vy$si rychlost mizete vyuzit pfi seCeni velmi fidkych nizkych suchych
tenkostébelnatych porostd.

Rychlostni stupen ‘ Typické parametry porostu

n porost velmi vysoky 60-80 cm; husty az velmi husty; vihky; polehly; mix nového a starého porostu; na roviné i na
svazich; ve stisnénych prostorach; naletové dreviny

2] porost vysoky 40-60 cm; stfedni hustota; vlhky; na roviné i na svazich

B porost stredné vysoky 20-40 cm; suchy; nizkd hustota; na roviné

porost nizky < 20 cm; suchy az preschly; velmi nizka hustota; pouze na roviné

Tabulka 7: Volby rychlosti

e Tabulka nepopisuje mozné kombinace parametr{l porostu. V pripadé, ze jeden z moznych parametrl je uveden v jiném fadku, volte
vzdy nizsi pojezdovou rychlost.

e Pokud je porost trvale po nékolik let udrZzovany pravidelnym mulcovanim, miva porost stejné parametry na celé plose.

e Nepravidelné seCené porosty maji v ramci jedné plochy vétSinou rozdilné parametry a kvalitu. VyuZivejte proto moznosti volit riizné
rychlosti dle aktualniho stavu porostu a nepretéZovat tak zbytecné stroj a jeho motor.

1.4.5.4 Zpr0soB SEECENi POROSTU

A Porost musi byt pfed pouzZitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty, volné stavebni zbytky atp.),
které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistiim.

Stroj ma vysokou priichodnost terénem. Pevné drzte Fiditka, abyste udrzeli pfimy smér. Dbejte zvySené opatrnosti
pfi chizi za strojem.

prikopy, najizdéjte vZdy kolmo proti svahu.

av v Vv

PFi jizdé ve svahu volte spiSe niZzsi pfevodové stupné, aby jel stroj pomaleji. PFi vysSich rychlostech je zvysené
riziko ztraty kontroly nad smérem jizdy stroje a nebo neocekavané ztraty stability obsluhy stroje.

A P¥i seCeni ve svazich postupujte nejlépe po vrstevnici. Pouze v pfipadé velmi prudkych svahii, jako jsou napfiklad

A DodrZujte bezpecnou svahovou dostupnost (Tabulka 4)!

e Nastavte maximalini otacky motoru, nechte roztocit pracovni nastroj na maximalni otacky a potom se rozjedte proti porostu, ktery
chcete zlikvidovat.

e Porost je drcen pracovnim nastrojem v prostoru krytu a rozdrceny porost je specialné tvarovanym krytem smérovan do prostoru mezi
koly, kudy odchazi dozadu za stroj.

e Pii vedeni stroje ve svahu a jizdé po vrstevnici nastavte Fiditka do strany (viz 1.3.3.1 a 0br. 28l Polohy riditek) jdéte vidy o néco
nize nez jede stroj.

0 Doporucujeme se strojem postupovat likvidovanym porostem tak, abyste méli neposeceny porost po levé strané stroje.
Porost je lépe zpracovan. Obraceny postup neni na zavadu.

ﬂ Husty a vysoky porost stroj nadzvedavd, nesnazte se udrZet predni kluznici stale na zemi, miZete ale stroji pomoci
nadzvednutim a poseCenim pouze horni Casti porostu s vypnutym pojezdem. Na toto misto se vratte a dosecte ho jiZ
s kluznici na zemi.

0 Pro dokonaly vysledek mulcovani doporucujeme sekat porost vZdy do kiiZe. Nejprve plochu sekejte jednim smérem a
finalni dpravu plochy provedte aZ po mirném zaschnuti poseceného porostu jizdou kolmo k pivodnimu sméru seceni, Vice
informaci o spravném pouzivani mulcovaci najdete na strankdch www.vari.cz v ¢asti RADY DO ZAHRADY.
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1.4.5.5 Mo2ZNE PROBLEMY PRI SECENI

A Nez budete pokracovat v jakékoliv ¢innosti se strojem nebo v jeho okoli, vZdy vyckejte, aZ se pracovni nastroj
zastavi.

A P¥i nadzvedavani stroje a pfi couvani se strojem dbejte zvySené opatrnosti!

A Stroj naklapéjte vzdy pouze dozadu tlakem na Fiditka doli. KdyZ se pohybujete v prostoru pod nadzvednutym
strojem dbejte vzdy zvysené opatrnosti! Zajistéte ho proti samovolnému pohybu!

A Pfi Cisténi pracovniho prostoru musi byt motor vidy vypnuty! Bfity noZli jsou ostré. PFi CiSténi chrarite ruce
pracovnimi rukavicemi, nebo pouzijte vhodny predmét, napr. kus vétve.

MOTOR ZTRACI OTACKY ALE NEZHASNE:

o Thned vypnéte pojezd stroje, zarad'te zpétny chod IiY a popojedte se strojem mirné vzad. Prostor pod hornim krytem se sam Caste¢né
vycisti od nadmérného mnozstvi travni hmoty.

e Opét se rozjedte proti porostu.

0 Pokud k tomuto jevu dochazi pfi nizké hustoté nebo vysce porostu opakované po par metrech jizdy, sniZte preventivné
pojezdovou rychlost o jeden stuperi dold.

0 Pokud se pfi nahlém sniZeni otacek pracovniho nastroje béhem seceni ozyva ze stroje drnceni nebo piskani, prokluzuje
nejspise remen pohonu pracovniho nastroje a je potreba jej ihned sefidit (napnout)!

PRACOVNI NASTROJ SE ZASTAVIL A MOTOR ZHASL:

e Pustte obé paky na fiditkach.

o Zatad'te neutral [[§]. Nastartujete motor. ZaFad'te zpétny chod 5] a popojedte se strojem mirné vzad. Vypnéte motor.
e Vycistéte pracovni prostor a rozhrrite posecenou travni hmotu po plose.

A Dbejte zvySené opatrnosti pfi Cisténi prostoru pod hornim krytem. BFity noz{ jsou ostré. PFi Cisténi chrante ruce
pracovnimi rukavicemi, nebo pouzijte vhodny predmét, napft. kus vétve.

o Nastartujte motor, zafad'te o jeden stupef niz&i pojezdovou rychlost, ne? jste pouzivali pfed tim22. Zapnéte pohon Zaciho disku a znovu
se rozjed'te proti porostu.

0 Pokud dochazi pri seCeni k castému zhasinani motoru i pres snizenou pojezdovou rychlost, nejspise je porost nadmérné
vysoky nebo husty, polehly, podehnily nebo mokry. Snizte proto sitku zabéru aZ na Y2 maximalniho zabéru.

LIKVIDOVANY POROST SE ZACHYTAVA O BOK KRYTU PRACOVNIHO PROSTORU:

e Zkuste zménit smér postupu likvidovanym porostem, pfipadné nadzvednutim predni ¢asti stroje zlikvidujte horni ¢ast porostu. Poté se
znovu rozjed'te proti porostu.

1.4.6 PripoJeni suLky AV-650

A Stroj s pFipojenou sulkou AV-650 nikdy nepouzivejte na svazich!

0 Dbejte tohoto bezpecnostniho prikazu zvidsté pri praci na pozemcich, kde se vyskytuji kombinace rovin a svahd. MiZe na
nich snadno dojit k prevraceni soupravy napr. pri otaceni nebo pfi nahlém zvyseni bocniho naklonu soupravy vlivem
terénni nerovnosti!

e Obr. 11 Nasunte vidlici oje sulky pfes patky zavésu na trubkovém narazniku a vidlici zajistéte shora pomoci koliku s pojistnou
zavlackou.

e Sulky AV-650 maji vysuvnou oj, nastavte vysunutim oje takovou vzdalenost sedacky sulky od stroje, abyste pohodiné dosahli na obé
ovladaci packy na vodicich rukojetich.

e Nastavte fiditka do takové vysky, aby nedochazelo ke kolizi Fiditek s dolnimi koncetinami i pfi zvednuti predni Casti stroje o cca 20 cm.

22 Pokud byla pricinou zhasnuti motoru nadmérna hustota nebo vyska travy, porost je polehly, podehnily nebo mokry, je pro dalsi seceni lepsi jet pomaleji. Chranite tak motor a
prevody stroje pred nadmérnym zatéZovanim a rychlejsim opotrebovavanim.
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1.5 UDRZBA A SERVISNi POKYNY

A Vzhledem k hmotnosti stroje provadéjte idrzbu a sefizovani ve spolupraci dvou pracovnikii.

K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s nasim vyrobkem je nutné vénovat mu nalezitou péci pti Udrzbé a oSetfovani. Pravidelnou (drzbou
tohoto stroje zamezite jeho rychlému opotfebeni a zajistite spravnou funkci vSech jeho ¢asti.

Dodrzujte vechny pokyny, které se tykaji intervalll Udrzby a sefizovani stroje. DoporuCujeme Vam vést si zaznam o poctu pracovnich
hodin stroje a o podminkach, pfi kterych pracoval (pro potfebu servistl). Posezdnni Udrzbu doporucujeme svéfit nékterému z nasich
autorizovanych servis(, stejné tak i béznou udrzbu, pokud si nejste jisti svymi technickymi schopnostmi.

ﬁ Dobrym pomocnikem pro sledovani najetych motohodin je VARI Power Meter. Toto prislusenstvi Ize zakoupit u kaZdého
prodejce VARIL.

0 Vzhledem k vysokému podilu BIO-sloZek v palivech dirazné doporucujeme pred kaZzdym odstavenim stroje preventivné
vyCerpat veskeré palivo z karburatoru — uzavrit palivovy ventil a nechat motor béZet do doby, nez samovoiné zhasne.

A Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte dotazeni Sroub@i upevnujicich pracovni nastroj a také vSechny sroubové
spoje ochrannych prvki, kryté a motoru.

A Ztracené sroubové spoje doplite originalnimi dily, které byly pro dané misto navrZzeny. PouZitim neoriginalnich
nekvalitnich diléi se vystavujete nebezpeci zranéni, pfipadné poskozeni stroje!

1.5.1 DOPORUGENE NARADI A PRISLUSENSTVI
Pro sestaveni a Gdrzbu stroje doporucujeme nize uvedené néradi a prislusenstvi3,

NARADI

1ks Imbus kli¢ 4 mm

2ks Stranovy kli¢ 10 mm
1ks Stranovy kli¢ 13 mm

1ks Stranovy kli¢ 16 mm

1ks Racna zahnuta 3/8"
1ks Nastréna hlavice 13 mm
1ks Nastréna hlavice 15 mm

1ks Kli¢ na zapalovaci svicky 7/8"

PRISLUSENSTVI

Kanystr na palivo — Obj.¢. 3562

Pocitadlo motohodin VARI POWERMETER - obj.¢. 4227

Tabulka 8: Doporucené naradi a prislusenstvi

23 Naradi ani prislusenstvi neni soucasti dodavky stroje, nutno zakoupit samostatné,
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1.5.2 SERVISNi INTERVALY

Cinnost Pred secenim | V sezéné Pred skladovanim

Kontrola stavu oleje v motoru kontrola dle névodu pro motor, interval pro prasné ano
prostfedi

Vycisténi vzduchového filtru motoru kontrola dle navodu pro motor, interval pro prasné ano
prostredi

Myti - dle potieby ano

Odstranovani necistot a zbytk( seceného porostu |- po kazdém seceni ano

Ostfeni noze - dle potieby ano

Kontrola noZe a uloZeni noze kontrola pfi poskozeni okamzita vyména ano

Kontrola dotazZeni Sroubl pracovniho nastroje kontrola - ano

Kontrola dotaZeni Sroubovych spojtl kontrola kazdych 5 hodin ano

Kontrola funkce automatické brzdy kontrola kazdych 10 hodin ano

Kontrola funkce brzdy pojezdu kontrola kazdych 10 hodin ano

Mazani kontrola Tabulka 10 Tabulka 10

Kontrola klinovych femen( - kazdych 20 hodin ano

Tabulka 9: Servisni intervaly

1.5.3 MazANi STROJE

A PFi praci s mazivy dodrzujte zakladni pravidla hygieny a dodrzujte predpisy a zakony o ochrané Zivotniho
prostiedi.

0 Pro bezproblémovy a snadny pohyb vsech mechanickych Casti je zapotfebi vénovat mazani dostatecnou pozornost.

1.5.3.1 VYMENA OLEJE V MOTORU

0 Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto cinnost odbornému servisu.

e Standardni interval vymény oleje, pfedepsany vyrobcem motoru, zkrat'te na polovinu. Pfi seCeni travnatych porostl totiz vzdy
vznika velké mnozstvi prachovych a pylovych castic.

e Ohledné typu, mnozstvi a zpdsobu vymény motorového oleje se fid'te pokyny, uvedenymi v navodu k pouzivani motoru.

1.5.3.2 KONTROLA OLEJOVE NAPLNE PREVODOVKY
e Olejovou napln - viz Tabulka 4 na strané 9 - neni potfeba ménit po celou dobu Zivotnosti pfevodovky.
0 Na pfipadné doplnéni nebo vyménu?* olejové ndpiné pouZiite pouze predepsanou specifikaci, pfi pouZiti oleje jiné
specifikace sniZujete Zivotnost prevodovky a vystavujete se moznym problémdm s jeji funkcnosti.

e Pro zméFeni hladiny oleje v prevodovce pouzijte mérku oleje z motoru - EB] na Obr. 1. Stroj musi stat na vodorovné plose — ideaIni
je garaz nebo dilna.

1) Mérku z motoru diikladné otfete od motorového oleje.
2) obr. 17[[} vytahnéte pryzovou zatku kontrolniho a plniciho otvoru - vievo od patky Fadici paky.

3) 0br. 17 Mérku viozte do piniciho otvoru $ikmo pod Ghlem asi 30° od stény $asi a rovnobéZné s podélnou osou stroje. Zasurite
ji az na doraz, netlacte na mérku velkou silou. Mérka se pii méfeni hladiny oleje musi opirat o pfedni i zadni hranu otvoru.

4) Obr. 17 [9 Pokud olejova stopa na mérce zasahuje do vzdalenosti cca 40 mm od konce mérky, je v pfevodovce dostatecné
mnozstvi oleje.

5) Pred vracenim mérky do motoru ji dékladné otfete od zbytkd prevodového oleje a necistot.

1.5.3.3 Mazaci misTa

0 K mazani je vhodny olej ve spreji, ktery odpuzuje vodu a prachové Castice nebo tekuta ,bila" vazelina ve spreji, Z tuhych
mazacich tukd je piné dostacujici jakékoliv mazivo uréené pro mazani vodnich Cerpadel. K jeho aplikaci je vsak nutné
vétsinou prislusné kluzné uloZeni demontovat.

24 Pri vyméné oleje v prevodovce je nutné demontovat prevodovku ze stroje. Tuto Cinnost vZdy svéfte autorizovanému servisu.
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Obrazek Poznamka

Obr. 12, Obr. 20
Obr. 23, Obr. 25

Mazaci misto - popis |Interval v sezoné | Po sezoné

Bowdeny / packy min 2x ano olej Vstup lanka do bowdenu / ¢epy

Pouzdro kladky pohonu

pracovniho nastroje kazdych 10 hod ano olej / tuk Obr. 13 Cep kladky — nutno demontovat kryt

Cep kladky — nutno demontovat fadici

Kladka spojky pojezdu - ano olej / tuk Obr. 14 péku a Fiditka,
Brzdovy kli¢ - ano olej Obr. 13 Cep klice — nutno demontovat kryt
Rozvadéc¢ bowdent - ano vazelina Obr. 15 Jezdec bowden( — nutno vycvaknout

vicko rozvadéce.

Tabulka 10: Intervaly mazani

1.5.3.4 PNeumATIKY

e Kontrolu tlaku v pneumatikach provadéjte pred zapoCetim prace se strojem.
e V pripadé trvalého Uniku tlaku v pneumatikach zkontrolujte, zda nevznikl defekt na dusi — pfipadné opravte.

0 Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto cinnost odbornému servisu.
e Udrzujte stejny tlak v levém i pravém kole — stroj lépe drzi pfimou stopu.

A Neprekracujte maximalni tlak v pneumatikach — hrozi exploze pneumatiky!

MAXimalni tlak v pneumatikach: 20 PSI (138 kPa nebo 1,38 bar nebo 1,36 atm nebo 0,14 MPa)

Provozni tlak25 v pneumatikach: 18 PSI (124 kPa nebo 1,24 bar nebo 1,22 atm nebo 0,12 MPa)
e Pred delSim odstavenim stroje doplrite tlak na MAX.

0 Pri pripadné vymeéné kola nebo pneumatiky z divodu opotrebeni desénu nebo neopravitelného defektu vZdy vymeérite kola
nebo pneumatiky na obou stranach stroje. Rozdilny primér nového a opotfebeného kola totiZ zpisobi, Ze stroj bude
samovolné zatacet.

1.5.4 OsSTRENI, VYMENA PRACOVNIHO NASTROJE

Pokud dojde k opotfebeni bfitli pracovniho nastroje, nebo k poskozeni, zplisobuijici vibrace stroje, je nutné bfity znovu obnovit, nebo
nlz vyménit. PfestoZe je pracovni nastroj z kvalitni kalené oceli, dochazi k opotrebeni ostfi a ke snizovani vykonu seceni.

A Stroj musi stat na pevné podloZzce a musi byt zajistén tak, abyste méli dobry pFistup k nozi a nedoslo
k neocekavanému samovolnému pohybu stroje.
K demontézi noze [l na Obr. 18 z unasee [BY nejprve povolte a vyéroubujte oba Srouby [l s maticemi &

0 K povoleni pouZijte racénu s nastrcnou hlavici velikosti 15 na sroub a Kiic velikosti 16 na matici.

A P¥i demontazi nozZe dbejte zvySené opatrnosti. BFity noZe jsou ostré. Chrante ruce pracovnimi rukavicemi.
Nyni povolte a vy&roubuite stfedovy $roub [EJ a n&z [ opatrné sundejte.

0 K povoleni stfedového sroubu [El pouZijte récnu s néstrénou hiavici velikosti 15. Pozor, stredovy sroub [EY je o 5 mm delsi
nez srouby 3.

A Pfi nahradé pracovniho nastroje za neoriginalni nahradni dil vyrobce neruci za skody na zdravi ¢i majetku
zplisobené strojem nebo na stroji. Na noZi je vyrazen znak, ktery oznacuje vyrobce a je kontrolni znackou, Ze niiz
je originalnim nahradnim dilem!

A Pokud jsou Srouby ([E] nebo E]) poskozeny od kontaktu se zemi, vyméiite je za nové!
A Matice [H jsou samojistné (s nekovovou vlozkou). P¥i kazdé demontazi je vyméiite za nové!

Pokud se na pracovnim nastroji nebo unaseci objevily trhliny nebo praskliny, je bezpodminec¢né nutné poskozené
dily vyménit za nové!

0 Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto cinnost odbornému servisu.

0 Pro kvalitni zpracovani porostu doporucujeme kaZdych 10 hodin zkontrolovat kvalitu britd, zviast’ pokud stroj pracuje ve
velmi téZkych podminkach!

A Nikdy nedemontujte, za icelem brouseni ostfi, niiZ i s unasec¢em nalisovanym na hfideli. Hrozi poskozeni tésnéni
loZiska a nasledné zniceni loZiska pFi provozu!

ﬂ Vénujte nékolik vterin svého casu kontrole dotaZeni sroubového spojeni pracovniho nastroje pred kaZdym zapocetim prdce
se strojem a po kaZzdém ndrazu noZe do pevné prekazky!

A NiiZ je bezpodmineéné nutné po nabrouseni vyvazit! Nevyvazeny niz zpisobuje vibrace stroje a stroj se jimi
poskozuje! Nedodrzenim této zasady riskujete zranéni v pfipadé uvolnéni pracovniho nastroje!

25 Pokud bude v pneumatikéch tlak niZsi neZ je uvedeno, dochazi k poskozovani konstrukce plasté a vyrazné se tim sniZuje jeho Zivotnost.
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1.5.5 REMENOVE PREVODY

A Pokud nejste manualné zrucny, svéite tuto ¢innost odbornému servisu.

0 Provédéjte pravidelnou kontrolu femend. Vyménu kiinovych femend za nové26 provedte vZdy, kdyZ se na povrchu femene
objevi praskliny, trhliny nebo kdyZ je Femen natolik provozem opotfebovany, Ze jiZ ho nelze pomoci napinacich kladek
dopnout,

0 Nastaveni napinacich kladek z vyroby je nutné zkontrolovat po prvnich cca 5 hodinach provozu, kdy dochazi k zabéhu
remene, aby nedoslo viivem prodlouZeni femene k jeho poskozeni nedostatecnym napnutim napinaci kladkou.
1.5.5.1 VYMENA KLINOVYCH REMENU

A Pokud nejste manualné zrucny, svéite tuto ¢innost odbornému servisu.
© i vymens se Fidte die Obr. 19. Dodrste trasu femend kolem viech vodicich prvkd Bl

0 NepouZivejte nikdy ostré ndstroje (napr. sroubovdk) pro naviéknuti klinového femene na femenice — hrozi poskozeni
femene.

A Pozor na mozné poskozeni bowdeni.

(1 ) Demontujte plastovy kryt pohonu pracovniho nastroje [l na Obr. 16, tadici paku |5 na Obr. 26 a trubkovy drzak
fiditek [ na Obr. 1 (véetné viastnich fiditek).

Vyména REMENU POJEZDU KOL:
1) Demontujte klinovy femen pohonu pracovniho néstroje [J (viz Vyména femenu pracovniho néstroje nize).
2)  Kiinovy femen [E sejméte z femenice [B] na prevodovce a z femenice [E] na motoru.
3) Vytdhnéte jej hornim otvorem v Sasi ven.

4)  Novy femen nasufite dovniti a nasadte jej do horni Femenové drazky na femenici [BJ na motoru.
5) Nasadte klinovy femen na femenici prevodovky [EJ.
6) Nasad'te zpét klinovy femen pohonu pracovniho nastroje [ (viz Vyména femenu pracovniho nastroje nize).
7) Provedte kontrolu funkce— viz 1.5.5.2 a kladku sefid'te - viz 1.5.5.3.
Vyména REMENU PRACOVNIHO NASTROJE:

1) Povolte matici M6 na napinaci kladce pohonu pracovniho nastroje [l a $roub M6 vysroubujte tak, aby el klinovy femen |8
z kladky vyjmout.

2)  Kiinovy femen [ sundeijte nejprve z femenice pracovniho néstroje A, potom z femenice na motoru [EX.

3) Vytahnéte jej prednim otvorem v Sasi ven.

4)  Novy femen [ nasurite do otvoru v $asi a nasad'te jej do spodni Femenové drazky na femenici na motoru JEJ.
5) Nasad'te klinovy femen na femenici pracovniho nastroje [l a do drazky v napinaci kladce 4.

6) Sroub M6 na napinaci kladce pohonu pracovniho nastroje [l zasroubujte a matici M6 utdhnéte.

7) Provedte kontrolu funkce— viz 1.5.5.2 a kladku sefid'te - viz 1.5.5.5.

(1 ) Namontujte zpét plastovy kryt pohonu pracovniho nastroje [l na Obr. 16, trubkovy drzak tiditek [& na Obr. 1 (véetné
vlastnich Fiditek) a Fradici paku [F na Obr. 26.

1.5.5.2 KONTROLA FUNKCE REMENOVYCH PREVODU
Kontrola REMENU POJEZDU KOL:

1) Stroj se zapnutym pojezdem musi prekonat terénni nerovnost vysokou 10 cm — vhodny je napf. obrubnik.
2)  Po uvolnéni packy spojky pojezdu se stroj nesmi samovolné rozjizdét.

Kontrola REMENU PRACOVNIHO NASTROJE:
1) Remen zacina undset (roztaci se) pracovni nastroj jiz v 1/3 kroku packy spojky pohonu pracovniho nastroje.
2)  Po uvolnéni packy spojky pohonu pracovniho nastroje se pracovni nastroj zastavi do 5 sekund.

1.5.5.3 SERizENi NAPINACI KLADKY POJEZDU KOL

0 Pokud nejste manualné zrucny, svéfte tuto ¢innost odbornému servisu.

1) Povolte vnitini matici (klic ¢.14) dle Obr. 20 a vné&jsi matici (kli¢ ¢.10) na hornim sefizovacim Sroubu vpravo vzadu na ramu
stroje.

2) Vysroubujte sefizovaci Sroub ve sméru Sipky priblizné o 2 otacky.
3) Vnéjsi matici zaSroubujte k drzaku na doraz a utahnéte obé matice.
4) Zopakuijte kontrolu femenu pojezdu kol dle 1.5.5.2

0 Pokud nelze spinit podminku z bodu 1.5.5.2 a kladku femene vice dopnout, je nutné vymeénit klinovy femen za novy.

26 Pouzivejte vyhradné kiinovych femend doporucovanych vyrobcem. Pri pouZiti ostatnich femend jinych vyrobc( nelze zarucit spravnou funkci prevodd.
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1.5.5.4 SkRizENi ROZVADEGE BOWDENU
1) Obr. 21: Povolte obé matice na regulaénim prvku bowdenu [EY (kli¢ ¢.8 a &.10).

0 POZOR! Matice blize dréZce na stredni casti sefizovaciho prvku [lE] mé levy zavit, tzn. Ze se povoluje na opacnou stranu!
A Pomoci plochého sroubovaku odjistéte minimalné 2 zapadky na rozvadéci a sejméte viko.

2) Zmécknéte packu spojky pohonu pracovniho néstroje .

3) Sefidte otadenim stfedni ¢asti sefizovacino prvku ] polohu jezdce lanka v rozvadéi tak, aby vzdalenost jezdce [EY byla 2-3 mm
od predniho konce rozvadéce bowdent Y pfi zmacknuté pacce spojky pohonu pracovniho nastroje .

0 Konce lanek bowdenu brzdy noze a bowdenu kladky pracovniho nastroje musi byt zaklesnuté pfi sefizovani bowdend v
jezdci [El.

1.5.5.5 SERIZENi NAPINACI KLADKY POHONU PRACOVNIHO NASTROJE

0 Nejdrive zkontrolujte, zda mate spravné sefizeny rozvadec dle 1.5.5.4 a aZ nasledné sefizujte kladku pohonu pracovniho
nastroje.
1) Demontujte predni plastovy kryt pohonu pracovniho nastroje [l na Obr. 16.
2) Na Obr. 22 povolte obé matice na regulaénim prvku bowdenu [ (kli¢ &.8 a &.10).

ﬁ POZOR! Matice bliZe drézce na stredni casti sefizovaciho prvku [ mé levy zévit, tzn. Ze se povoluje na opacnou stranu!

3) Klinovy femen dopnéte otadenim stfedni &asti sefizovaciho prvku [l na Obr. 22 piiblizné o 2-3 otacky ve sméru hodinovych
rucicek.
4) Obé matice na sefizovacim prvku utdhnéte.

5) Zopakujte kontrolu dle 1.5.5.2 . Pokradujte s dopindnim tak dlouho, aZ je podminka spinéna a zarovefi nedochazi k unaeni??
femenového prevodu pfi pusténé pacce spojky pohonu Zaciho disku.

0 Pokud nelze spinit podminku z bodu 1.5.5.2 a kladku femene nelze vice dopnout, je nutné vyménit klinovy femen za
novy.
6) Namontujte zpét predni plastovy kryt pohonu pracovniho nastroje [l na Obr. 16.

A Vzdy po sefizeni kladky Ffemene pohonu Zaciho disku zkontrolujte také funkci automatické brzdy!

1.5.5.6 AUTOMATICKA BRZDA PRACOVNIHO NASTROJE
0 Kontrola funkce:
= Pfi kazdém pusténi packy spojky pohonu disku musi automaticka brzda zastavit roztoceny disk do 5 sekund.
A Nepokracujte v praci se strojem, dokud neodstranite zavadu na automatické brzdé.

0 Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto cinnost odbornému servisu.
1) Demontujte predni plastovy kryt ] na Obr. 16.
2)  Obr. 23 Povolte vnitini a vnéjsi matici (kli¢ ¢.10) na dolnim sefizovacim Sroubu vpravo vzadu na ramu stroje.

3) Zasroubujte sefizovaci Sroub bowdenu ve sméru Sipky tak, aby osova vile bowdenu v hlavé sefizovaciho Sroubu byla
min. 1 mm.

4) Provedte kontrolu funkce automatické brzdy.

0 V pfipadé, Ze brzda i po sprévném?® sefizeni nezabrzdi Zaci disk do 5 sekund, obratte se na odborny servis.
5) Namontujte zpét predni plastovy kryt pohonu pracovniho nastroje [l na Obr. 16.

1.5.5.7 KONTROLA FUNKCE A SERIZENi BRZDY KOL
ﬂ Kontrola funkce brzdy:
= Pri zafazeném IJeutrélu a zaaretované pacce brzdy [l - 0br. 4l - se neda stroj ru¢né tladit, kola jsou zabrzdéna.

0 Sefizeni:

1) Matici sefizeni pritlaku brzdovych destiCek, umisténou za levym kolem - Obr. 24, utahnéte o cca ¥4 otacky.

2) Vyzkousejte funkci brzdy. Pokud jde stale se strojem pohnout, zkontrolujte vili v bowdenu.

A Pozor, pokud je bowden brzdy volny pfi uvolnéné pacce brzdy, je nutné bowden seridit.

0 Vymezeni viile v bowdenu:

1) Povolte matici sefizovaciho Sroubu (kli¢ ¢.13) na pacce brzdy - Obr. 25.

2)  Volné lanko dopnéte vySroubovanim sefizovaciho Sroubu, matici Sroubu pak vzdy dotahnéte.

3) Zkontrolujte funkci brzdy.

27 Projevuje se drncenim a nepravidelnym undsenim femene.
28 Je spinéna podminka osové vile bowdenu v sefizovacim sroubu.
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Problém ‘

Motor nestartuje

1.6 PROBLEMY A JEJICH RESENI

PFic¢ina

privod benzinu je uzavien

Reseni

otevrete privod benzinu

nefunkéni svicka

oCistéte svicku od necistot a sefid'te vzdalenost elektrod svicky,
pripadné svicku vymérite za bezvadnou

jind zavada

navstivte servis

Pracovni nastroj se netoCi

nedostatecné napnuty femen

sefid'te napinaci kladku

pretrzeny femen

femen vymérite za novy

spadly femen

femen nasad'te

jind zavada

navstivte servis

Brzda pracovniho nastroje

chybi osova vile v bowdenu, lanko je napnuté

sefid'te brzdu

nebrzdi

brzdovy kli¢ jde ztuha

namazte

oblozeni je opotfebované — nejde sefidit brzda

navstivte servis

Pracovni nastroj nelze
zastavit

zablokovany rozdélova¢ bowdend

navstivte servis

Stroj nejede

nedostatecné napnuty femen

sefid'te obé napinaci kladky

pretrzeny femen

femen vyménte za novy

spadly femen

femen nasad'te

jind zavada

navstivte servis

Stroj nelze zastavit

praskla pruZina kladky pojezdu

vymérte za novou

lanko v bowdenu jde ztuha, ohnuty bowden

promazte resp. vymérite bowden

nevraci se napinaci kladka

promazte

Motor nelze vypnout

kulisa strunového ovladani motoru neovlada
kontakt zkratovani

vyckejte nez dojde benzin a sefidte

jina zavada

navstivte servis

Nevraci se ovladaci packy

lanko v bowdenu jde ztuha, ohnuty bowden

promazte resp. vymérite bowden

praskla vratna pruzina

vymeénte za novou

jind zavada

navstivte servis

Jina zavada

viz. Obr. 26.

Tabulka 11: Problémy a jejich Feseni

1.7 SESTAVENi STROJE

navstivte servis

0 Vybaleni, sestaveni stroje a instruktaZ je soucast predprodejniho servisu, ktery zajistuje prodejce stroje.
Mista pro uchopeni stroje pro vybaleni: Vyztuha krytu pracovniho prostoru [FJ. Zobrazeni jednotlivych krokd pro sestaveni stroje

Uchopové misto

Samojistnd matice M8 X Kloub fiditek

Kolik s pojistnym krouzkem

Sroub M8x20 s limcem

Sroub M6x20 s limcem

El Riditka B} «ridlovy $roub X ochranny rdm » ;
Podlozka plocha — 21 mm
El Kuznice EX] Bowden pojezdu %4 Sroub M6x16 s limcem

Balicek s dily

Stahovaci paska

Podlozka plocha — 6.4 mm

Radici paka

Bowden parkovaci brzdy

Samojistna matice M6

Drzak kluznice

Bowden plynu limcem

Samojistna matice M6 s

ofi= >

Sroub M8x30 [ 14]

Patky drzaku Fiditek

Sestihranem

Tabulka 12: Legenda k Obr. 26

Sroub M6x20 s vnitfnim

0 Sestavujte stroj za asistence druhé osoby. Pokyny vpravo a vlevo jsou popisovany pfi pohledu z mista obsluhy.
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Vyjmuti stroje z krabice [E¥l|:

1) Z kapsy na Cele krabice vyndejte kluznici [&J, drzak kiuznice &, bali¢ek s drobnymi dily Y a fadici paku J&. Odstrarite kartonové
prolozky a pénové vyplné. Vyndejte ochranny ram [ETEL.
2) Krabici pred strojem svisle rozfiznéte v rozich a odstrarite dievéné sloupky.

3) Pozor, stroj je v krabici zabrzdén! Zmacknéte packu provozni a parkovaci brzdy na levé rukojeti Fiditek — u stroje v krabici je
to packa u pravého kola. Cervena pojistka na pacce vyskoCi, packu uvolnéte - stroj je nyni odbrzdén. Stroj obéma rukama
uchopte za vyztuhu pracovniho prostoru [El] a vytahnéte ho z krabice.

Nasazeni fiditek E9Y a B%Y:

4) Vysroubujte samojistnou matici [EY a droub [l vysurite. Riditka B} vysurite smérem vzhéiru z patek [FEY drzéku Fiditek.

5) Celé fiditka JPY otocte o 180° doprava a zasufite je zpdt mezi patkéF]. Z4dny z bowden( pfi ota¢eni nesmi projit ven mezi
patkami Fiditek | Prostrcte sroub 4 dolnim otvorem v patce a prostiednim otvorem v kloubu . Nasroubuijte

samojistnou matici [E). Spoj utahnéte tak, aby $lo s fiditky [ pohybovat jen s mirnym odporem.

6) Na konec zavitu plastového kfidlového roubu ] naneste trochu plastického maziva, vazeliny ve spreji nebo motorového
oleje. Zaroubujte roub do jedné ze t¥ volitelnych poloh vysky Fiditek 0br. 2 |B] a pevné utahnéte.

Uchyceni bowdent B

7)  Pfichytte bowden spojky pojezdu Xl (vedouci od levé horni péacky) stahovaci paskou BN, vsunutou do otvoru v pravém
drzaku Fiditek (na obrazku vlevo). Bowden musi byt na vnitfni strané trubky a mél by opisovat co nejplynulejsi oblouk s co
nejvétsim moznym polomérem.

8) Prichytte bowden provozni a parkovaci brzdy BB} (vedouci od levé dolni packy) a bowden plynu [EE] spole¢nou stahovaci
paskou JEEN, vsunutou do otvoru v levém drzaku Fiditek (na obrazku vpravo). Oba bowdeny srovnejte tak, aby byly na vnitini
strané trubky a aby bowdeny opisovaly co nejplynulejsi oblouk s co nejvétsim moznym polomérem.

Montaz a sefizeni Fadici a :

9) Pipravte si pro monta? fadici paky [El spojovaci materidl z bali¢ku s dily: 1x [£Y 1x [E] na obr. 26.

10) B¥ Nasadte Fadici paku [E] na ¢tyfhran na prevodovce. Do zavitu ve &yfhranu nagroubujte $roub [ z Y spoletné s plochou
podlozkou [EE] z IEX - $roubové spojeni Y zatim nedotahujete. Plochou podlozku Y z Iﬁ vloZte mezi Sipku a patku na desce
drzéku fiditek. Shora prostréte Sroub z [} a zespoda na $roub nasroubujte samojistnou matici [ z IE}. Sroubové
spojeni [F] utéhnéte tak, aby spojeni mélo velmi malou vli.

11) B Pohnéte Fadici pakou [ nékolikrat tam a zpét mezi rychlostnim stupném ¢ a zpatetkou [§). Vratte fadici paku na
neutral a vystied'te Sipku proti bodu, indikujicim zatazeny neutral [f]. Nyni velmi pevné utdhnéte (max 10Nm) Sroubové
spojeni IEY (Sroub I na patce fadici paky IE). Zkontrolujte, zda $ipka ukazuje spravné na vechny rychlostni stupné, pfipadnou
odchylku upravte opétovnym sefizenim polohy.

Monta? drzaku kluznice ¥4

12) Pipravte si pro montaz drzaku kluznice Bl materidl: z balitku s dily 2x roubové spojeni fd, 2x Sroub [PEY vysroubuite z bokd
Sasi.

13) Drzak vodici kluznice | posufite po krytu pracovniho prostoru v pfedni Casti stroje tak, aby valcova hlava Sroubu B4 zapadla do
otvoru ve vylisku rdmu stroje. Sroub je ulozen s moznosti posunu do stran, aby se usnadnilo nasazeni drzaku kluznice [ do Sasi.

14) Prostréte $rouby JP2Y ze Sroubového spojeni 8 zespodu do otvorl v krytu pracovniho prostoru a skrz drazky v patce drzéku
vodici kluznice él. Na Srouby [PZY nasroubujte matice Xt} ze $roubového spojeni [ - nedotahujte.

15) Do obou patek na konci drzaku kluznice [ viozte $rouby XY a drzék kluznice pevné piigroubujte k ramu. Nyni pevné dotahnéte
obé $roubova spojeni & v piedni &asti drzaku kluznice.
ﬁ Nyni doporucujeme zkontrolovat vyskové nastaveni fiditek dle 1.3.3.1.
Nasazeni vodici kluznice p¥4:
16) Pfipravte si pro nasazeni kluznice [E] material z bali¢ku s dily: 14 ks plochych podlozek XY + kolik s krouzkem [E23.
17) Na Kluznici €] odpo¢itejte a nasad'te 7 ks plochych podiozek &Y.

18) Kluznici% podlozkami [PE] vlozte zespoda do trubky v drzéku vodici kluznice [, na kluznici nasadte zbylych 7 ks
podlozek a kluznici proti vypadnuti zajistéte kolikem s krouzkem [E#Y.

MontaZ ochranného ramu H
19) Pfipravte si pro nasazeni ochranného ramu [EX material z bali¢ku s dily: 4x $roubové spojeni [BY.

A Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci uvnitf pracovniho prostoru. BFity pracovniho nastroje jsou ostré!

20) Ochranny ram [T nasad'te zepiedu stroje vné krytu pracovniho prostoru. Zadnimi otvory (na obrazku vpravo) prostréte z obou
stran krytu érouby&? ze $roubového spojeni [BY. Na Srouby nasroubuijte z vnitini strany krytu pracovniho prostoru matice [EXi] -
groubové spojeni [i] nedotahuite.

21) Ochranny rém [ pfizvednéte a prednimi otvory (na obrazku vievo) prostréte Srouby [EEA ze Sroubového spojeni BY. Na $rouby
nasroubujte matice rﬂﬂ Nyni dotahnéte véechny ¢étyfi $roubova spojeni [BY.

1.8 TRANSPORT STROJE
A P¥i transportu stroje v osobnim automobilu nebo v jiném silnicnim dopravnim prostfedku vzdy zafixujte stroj proti
neocekavanému pohybu pomaci certifikovanych vazacich popruhi.
e Preklopte a zafixujte fiditka v pfepravni a parkovaci poloze - viz 1.3.3.1.
e Stroj musi vZdy byt uloZen svou predni Casti po sméru nebo napfi¢ sméru jizdy dopravniho prostiedku.
e Vazacimi body jsou (popruhy jsou znazornény tlustymi éarami na obr. 2@
= v zadni Casti stroje trubkovy naraznik nebo za patku zavésu pro sulku,
= v piedni ¢asti stroje trubka drzaku kluznice.
e Zabrzdéte stroj parkovaci brzdou - viz 1.3.3.5 na strané 11.
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1.9 SKLADOVANI

A Zamezte nepovolanym osobam v pristupu ke stroji.
e Pred delSim skladovanim (napf. po sezoné) ocistéte stroj od veskerych nedistot a rostlinnych zbytkg.
e Zamezte nepovolanym osobam v pristupu ke stroji.
e Chrarite stroj proti povétrnostnim vliviim, ale nepouZivejte neprodysné ochrany kv(li moznosti zvySené koroze pod ni.

Zvlasté doporucujeme:

= Zkontrolovat neporusenost pracovniho nastroje. Bfity pracovniho nastroje (noze) nabrousit.
= Zkontrolovat statické vyvazeni noze.

A V pFipadé vétsiho poskozeni noze niiz vyménte.
= QOdstranit ze stroje vSechny necistoty a zbytky rostlin.
Opravit poskozena mista na barvenych dilech.
Vypustit palivo z palivové nadrZe motoru a z karburatoru - instrukce v navodu k pouzivani motoru.
Provést posezonni namazani stroje dle Tabulky 10.
Zkontrolovat tlak v pneumatikach a pneumatiky nahustit na hodnotu MAX.

L 2R 2 A 4

1.10 MyTi A CISTENi STROJE

A Pfi CiSténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrzeli platna ustanoveni a zakony o ochrané vodnich tokii
a jinych vodnich zdrojii pred jejich znedisténim nebo zamorenim chemickymi latkami.

0 Nikdy nemyjte motor proudem vody! Pri nastartovani by mohlo dojit k poruse elektrické vybavy motoru.

0 K myti stroje nepouZivejte tlakové mycky.

1.11 LIKVIDACE OBALU A STROJE PO SKONCGENIi ZIVOTNOSTI

0 Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci obald dle narodnich zakon( a vyhldasek o nakladani s odpadly.

Pri likvidaci stroje po skonéeni Zivotnosti doporu¢ujeme postupovat nasledujicim zpisobem:
e Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jesté vyuzit.
e Z motoru a z prevodovky vypustte oleje do vhodné uzaviratelné nadoby a odevzdejte do sb&rného dvora29.
e Demontuijte dily z plastl a barevnych kov(.
e Odstrojeny zbytek stroje a demontované dily zlikvidujte dle narodnich zakon{ a vyhlasek o nakladani s odpady.

1.12 POKYNY K OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU
Seznam nahradnich dil& neni souasti tohoto navodu k pouzivani.

Pro spravnou identifikaci Vaseho stroje musite znat Typové oznaceni (Typ), vyrobni Identifikacni Cislo (N2) a Objednaci Cislo (CN2)
uvedené na vyrobnim Stitku stroje, nebo na krabici, nebo v zarucnim listé. Pouze s témito informacemi Ize u Vaseho prodejce presné
dohledat oznaceni pfislusného nahradniho dilu.

Pro dohledani nahradnich dild v elektronickém katalogu nahradnich dild na adrese https://katalognd.vari.cz postadi prvnich 10
znak{ z Identifikacniho Cisla (N2). Pokud nemate pfistup k internetu, miZzete poZzadat o zaslani katalogu v tisténé podobé na dobirku.

:
5 X X - . v .
2. |Muléovat ﬂ Typové oznaceni stroje:
8325 |Typ: F-590 TYP | £500
2£ 2 € | Ne: 1007200130.0624.00004
50%R |vykon: 5,3 kW Ne Jednoznacné vyrobni Identifikacni &islo:
&ELT |CNe: 4624 " 11007200130.0624.00004 (vyrobek.obdobi.poradi)
> £° |Hmotnost: 80kg T .
3 CNe Obchodni (objednaci) Cislo:
T 14624

Tabulka 13: Vyrobni stitek - priklad

29 Misto k odevzdani Vam sdéli mistné prislusny drad.

Revize 08/2024


https://katalognd.vari.cz/

WVARDK

1.13 ADRESA VYROBCE

289 07 Libice nad Cidlinou

Ceska republika E-mail: vari@vari.cz

1.14 OBRAZOVA PRILOHA

Obrazova priloha je spole¢na pro vsechny jazykové verze. Najdete ji na konci tohoto navodu v kapitole 2 na strané 24.

VARI, a.s. Telefon: (+420) 325 637 276 https://www.vari.cz https://katalognd.vari.cz
Opolanska 350 Hlavni web Nahradni dily
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2 Oerazky X4 Osrazky [@Y] Pictures [[ZH] Rysunxi

Obr. 2: Polohy riditek
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n Poloha STOP

Motor nebézi.

Vypnuti motoru.
Odstaveni stroje.
Doplriovani paliva.
Pfeprava stroje.

E Poloha ,Zelva® MIN

Motor béZi ve volnobé&Zznych
otackach.

e Kratkodoba prestavka.

EI Poloha ,zajic* MAX

e Pracovni poloha.
e Start zahratého motoru.

Motor bézi v maximalnich otackach.

EI Poloha SYTIC

Motor bézi na sytic.

e Studeny start motoru.

Obr. 4: Oviadaci prvky
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Obr. 5: Bezpecnostni piktogram - SdruZena samolepka
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Obr. 6: Bezpecnostni
piktogram - Roztoceni
pracovniho nastroje

Umisténi na stroji

Obr. 7: Bezpecnostni  Umisténi na stroji
piktogram - Pojezd stroje

/=
()

BRZDA
BRAKE

Obr. 8 :Bezpecnostni
piktogram - Provozni
a parkovaci brzda

Umisténi na stroji

Umisténi na stroji

g

Obr. 9: Bezpeénostni piktogram - Sipka smér otaceni

AR

Obr. 10: Zabér stroje
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Obr. 14: Mazaci mista - cep

Obr. 18: Sestava Zaciho noze
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E Kiinovy femen pojezdu kol

1 Remenice na motoru

EJ Remenice na prevodovce

I Napinaci kladka pojezdu kol

H Kiinovy femen pohonu Zaciho disku
A Remenice Zaciho disku

4 Napinaci kladka pohonu pracovniho
nastroje

H vodici prvek
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Obr. 19: Trasa remenii a vodici prvky

Obr. 20: Serizovaci Sroub kladky pojezdu
kol; mazaci misto

Obr. 21: Serizovaci prvek bowdenu
rozvadéce

Obr. 22: Serizovaci prvek kladky pracovniho
nastroje
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brzdy; mazaci misto

Obr. 24: Matice sefizeni pritlaku brzdovych
desticek

Obr. 25: Serizovaci Sroub provozni a
parkovaci brzdy
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Obr. 26: Postup sestaveni stroje
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